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A segurança é um valor em nossas pedreiras de cimento, onde grandes equi-

pamentos móveis operam em ambientes desafi adores e com visibilidade limitada. 

Equipamentos móveis menores, como caminhonetes de passageiros que acessam a 

pedreira, às vezes fi cam difíceis de serem detectados pelos operadores de equipamen-

tos móveis de pedreiras maiores, como carregadeiras e caminhões de transporte. Para 

resolver o problema, a Buzzi Unicem USA iniciou um programa-piloto para bandeiras 

de segurança iluminadas para equipamentos móveis menores que acessam e traba-

lham em nossas pedreiras. Essas bandeiras, equipadas com luzes LED, são montadas 

em postes longos e fl exíveis que se estendem acima dos veículos, deixando-os visíveis à 

distância, mesmo em condições de pouca luz ou em ambientes com poeira, caindo como 

uma luva em nossas pedreiras.

O programa-piloto começou em nossa usina de cimento de Stockertown no início de 

julho de 2024, onde testamos as bandeiras de segurança de LED da APS Lighting & 

Safety. Essas bandeiras são fornecidas com conexões rápidas destacáveis e suportes 

de mola, permitindo uma remoção rápida ao entrar em espaços apertados da usina e 

garantindo o máximo de fl exibilidade e durabilidade no terreno acidentado da pedreira. 

O design não apenas aumenta a visibilidade, mas também proporciona uma solução 

prática para veículos que se deslocam entre as diferentes áreas da operação.

Stockertown comprou e instalou seis dessas bandeiras de segurança de LED de 1,82 

metros de altura nas caminhonetes de passageiros que operam com frequência na 

pedreira. Montadas na parte de trás da caçamba das caminhonetes, as bandeiras são 

altas o sufi ciente para serem vistas com facilidade pelos motoristas de veículos maio-

res, mesmo de perto. Isso garante que veículos menores permaneçam visíveis e seguros 

durante operações de equipamentos pesados.

O feedback da usina de Stockertown tem sido extremamente positivo. Com base no su-

cesso deste teste inicial, a empresa planeja expandir o uso das bandeiras de segurança 

de LED em todas as nossas usinas de cimento, reforçando ainda mais o nosso compro-

misso com a segurança e soluções proativas em ambientes de trabalho desafi adores.

2. MAINTENANCE DEPARTMENT PASSENGER TRUCK 
WITH ILLUMINATED WHIP FLAG, STOCKERTOWN 

PLANT
CAMINHONETE DE PASSAGEIROS DO 

DEPARTAMENTO DE MANUTENÇÃO COM 
BANDEIRA DE SEGURANÇA ILUMINADA, USINA DE 

STOCKERTOWN

vehicles, even when in close proximi-

ty. This ensures that smaller vehicles 

remain visible and safe amidst heavy 

equipment operations.

The feedback from the Stockertown 

plant has been overwhelmingly 

positive. Based on the success of 

this initial trial, the company plans 

to expand the use of LED whip � ags 

across all our cement plants, further 

reinforcing our commitment to safety 

and proactive solutions in challenging 

work environments.
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Andrei is an industrial mechanic and vulcanizer, specializing in rubber 

processing, who has worked in maintenance at Cimalux since 2021. His 

co-worker Patrick, also an industrial mechanic, works at the same company. 

Patrick had taken part in the installation of the Cimalux vertical roller mill 

in 2008, as an employee of a Luxembourg-based company specializing in 

steel construction and industrial services. Having known each other since 

before joining Cimalux, the two are now quite happy to work together.

Maintenance work usually takes place during the morning shift. The teams 

alternate working at the Rumelange (clinker production) and Esch-sur-Al-

zette (cement production) sites and are responsible for carrying out re-

pairs, scheduled maintenance, and extraordinary maintenance to ensure 
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2. DELIVERY OF THE ROTARY KILN TO 
MERGELSTETTEN IN MARCH 2024 (PHOTO: ARMIN 
BUHL)
ENTREGA DO FORNO ROTATIVO PARA 
MERGELSTETTEN EM MARÇO DE 2024 (FOTO: 
ARMIN BUHL)

the systems’ operational capacity. 

Several times a year they’re faced 

with major conservation work and 

structural changes.

Andrei and Patrick also work on-

call shifts four or � ve times a year 

so that they can respond quickly in 

case of an emergency. These oper-

ations require in-depth knowledge 

of the systems and a great deal of 

experience.

In general, it’s a profession that 

requires motivation, curiosity, and 

a willingness to learn new things 

every day to continue to increase 

one’s skills and knowledge. Team 

spirit is also crucial. You rarely 

work by yourself, which in most 

cases isn’t really possible given the 

size of the facilities and equipment 

to be managed. Being able to repair 

equipment and put them back into 

operation is very satisfying.

This year, Andrei and Patrick are 

participating in the construction 

of a pilot plant as part of the CI4C 

project (Cement Innovation for 

Climate), which involves a consor-

tium of cement producers consist-

ing of Buzzi (Dykerhoff), Schwenk, 

Vicat, and Heidelberg Materials. It’s 

an experimental � ring plant that 

operates with pure oxygen and is 

designed to reduce CO2 emissions 

in cement production. The two 

co-workers are proud to contribute 

to the development of this innova-

tive project at the Schwenk plant in 

Mergelstetten, Germany. 

Andrei and Patrick not only make 

the components of the new pro-

totype, but also participate in its 

development by searching for solu-

tions to the various critical tech-

nical issues that arise. The project 

also includes training on all aspects 

of clinker production associated 

with the new “Pure Oxyfuel” tech-

nology. The two are also actively 

involved in the decision-making 

2
and design process.

Thanks to their efforts they are 

contributing to the decarbonization 

of the cement industry and thus to 

climate change mitigation.
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3. INSTALLATION OF THE SIX OXYGEN TANKS 
NEEDED FOR CO2 CAPTURE (PHOTO: CONNÉ VAN 
D’GRACHTEN)
INSTALAÇÃO DOS SEIS TANQUES DE OXIGÊNIO 
NECESSÁRIOS PARA CAPTURA DE CO2 (FOTO: 
CONNÉ VAN D’GRACHTEN)

Andrei é mecânico industrial e 
vulcanizador, especializado no proces-
samento de borracha, e trabalha na 
manutenção da Cimalux desde 2021. 
Seu colega Patrick, também mecânico 
industrial, trabalha na mesma empre-
sa. Patrick participou da instalação do 
moinho de rolos vertical da Cimalux em 
2008, como funcionário de uma empresa 
de Luxemburgo especializada em cons-
truções de aço e serviços industriais. Os 
dois já se conheciam antes de ingressar 
na Cimalux, e agora estão muito felizes 
em trabalhar juntos.
O trabalho de manutenção geralmente é 
feito no turno da manhã. As equipes se 
revezam entre os locais de Rumelange 
(produção de clínquer) e Esch-sur-Alzette 
(produção de cimento), sendo responsá-
veis por reparos, manutenção progra-
mada e extraordinária para garantir a 
capacidade operacional dos sistemas. 
Várias vezes ao ano, precisam lidar com 
grandes trabalhos de conservação e mu-
danças estruturais.
Andrei e Patrick também trabalham em 
turnos de plantão quatro ou cinco vezes 
por ano, a fi m de responder com rapidez 
em caso de emergência. Essas operações 

exigem um conhecimento profundo dos 
sistemas e muita experiência.
No geral, é uma profi ssão que exige 
motivação, curiosidade e disposição para 
aprender coisas novas todos os dias e 
continuar a aumentar suas habilidades 
e conhecimentos. O espírito de equipe 
também é crucial. Raramente se trabalha 
sozinho, o que, na maioria dos casos, não 
é realmente possível, dada a dimensão 
das instalações e dos equipamentos 
a serem gerenciados. Poder consertar 
equipamentos e colocá-los de volta em 
operação é muito gratifi cante.
Este ano, Andrei e Patrick estão parti-
cipando da construção de uma usina 
piloto como parte do projeto Inovação em 
Cimento pelo Clima, ou CI4C (Cement 
Innovation for Climate), que envolve um 
consórcio de produtores de cimento com-
posto pela Buzzi (Dykerhoff), Schwenk, 
Vicat e Heidelberg Materials. Trata-se de 
uma central de queima experimental ope-
rando com oxigênio puro, projetada para 
reduzir emissões de CO2 na produção de 
cimento. Os dois colegas se orgulham de 
contribuir para o desenvolvimento deste 
projeto inovador na usina da Schwenk 
em Mergelstetten, Alemanha. 

Andrei e Patrick não apenas fabricam 
os componentes do novo protótipo, mas 
também participam do seu desenvol-
vimento, buscando soluções para os 
diversos problemas técnicos críticos que 
surgem. O projeto também inclui treina-
mento em todos os aspectos da produção 
de clínquer associados à nova tecnologia 
„Pure Oxyfuel“. Ambos também estão 
ativamente envolvidos no processo de 
tomada de decisões e de design.
Graças aos seus esforços, estão contribu-
indo para a descarbonização do setor do 
cimento e, assim, para reduzir as mudan-
ças climáticas.
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